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The Joy of Welding

MinarcTig
250/250 MLP

OO

MinarcTIG™ st Spickové TIG/MMA zvaracie zdroje
urcené pre aplikacie, ktoré vyzaduja kombinaciu
vysokého vykonu a nizkej hmotnosti zdroja.

Trojfazové zdroje MinarcTIG™ 250 a 250 MLP zvaraju
maximalnym pradom 250 A pri 30 % zatazeni. MLP modely
su vybavené novym ovlddacim panelom s funkciou
zvéarania v pulznom rezime a funkciou MINILOG, ktorad
umoznuje prednastavenie dvoch hladin zvaracieho prudu
a ich zmenu priamo zo zvaracieho hordku bez prerusenia
zvarania. MLP modely sa vyznacuju zvysenou efektivnostou
a produktivnostou.

Tieto invertorové zdroje umoziuju pracovat dvomi
zvaracimi procesmi a zvladaju r6zne zvaracie aplikacie.
TIG zvaranie je mozné pouzit pre vysokokvalitné a presné
prace, zatial ¢co MMA zvaranie ponuka efektivne zvaranie
hrubsich plechov. MoZnost zvarania metédou TIG ako aj
MMA vyrazne rozsiruje ich moznosti vyuzitia. Hravo zvladaju
zvéranie tenkych aj hrubSich materidlov, legovanych aj
nelegovanych oceli, a to rovnako vo vnutri haly ako aj v
teréne priréznychinstalaciach. MinarcTIG™ je taktiezvhodny
aj pre narocnejsie aplikacie navarania koreriovych vrstiev.

Panel invertora MinarcTIG (vlavo) a pulznejverzie zvdracieho
zdroja MinarcTIG MLP (vpravo).

Nenaroéna obsluha zdroja zarucuje rychle
osvojenie ovladania vsetkych zvaracich funkcii.
Pri volbe pulzného reZzimu zvérania, ktory je
dostupny pri modeloch MLP, sa nastavuju iba dva
parametre - dizka pulzu a priemerny zvaraci prud.

Vyhody

+ jednoduchd a rychla obsluha

« vynikajuce zvaracie charakteristiky

« zvaranie v pulznom rezime (modely MLP)
« funkcia MINILOG (modely MLP)

+ prenosnost

+ vysokd odolnost

+ moznost napojenia na generator el. pradu



Objednavacie cisla

MinarcTIG™ 250

Zdroj; hordk TTC 160, 4 m; uzemn. kébel 25 mm%5m  MINARC250TTC164
Zdroj; horak TTC 160, 8 m; uzem#. kabel 25 mm? 5m  MINARC250TTC168
Zdroj; hordk TTC 220, 4 m; uzemii. kabel 25 mm%5m  MINARC250TTC224
Zdroj; hordk TTC 220, 8 m; uzemn. kébel 25 mm?%5m  MINARC250TTC228

MinarcTIG™ 250 MLP

Zdroj; hordk TTC 130, 4 m; uzemii. kabel 25 mmZ,5m  MINARC250MLPTTC13F4
Zdroj; hordk TTC 130, 8 m; uzemn. kébel 25 mm?%5m  MINARC250MLPTTC13F8
Zdroj; horak TTC 160, 4 m; uzem. kabel 25 mm? 5m  MINARC250MLPTTC164
Zdroj; hordk TTC 160, 8 m; uzemii. kabel 25 mm%5m  MINARC250MLPTTC168
Zdroj; hordk TTC 220, 4 m; uzemn. kébel 25 mm?%5m  MINARC250MLPTTC224
Zdroj; horak TTC 220, 8 m; uzem#. kabel 25 mm? 5m  MINARC250MLPTTC228

Dialkové ovladania pre TIG horaky

RTC 10 6185477
RTC 20 6185478
Dialkové ovladania
R10 6185409
R11F 6185407
Technické informacie
MinarcTIG™ 250,250 MLP
Napdjacie napatie 3~50/60 Hz; 400V + 15%
Prikon TIG max. 7,2 kVA (250 A / 20,1 kVA)
MMA max. 8,2 kVA (220 A / 28,8 kVA)
Sietovy kabel/istenie 4x1,5mm2-5m/10 A pomala
Zatazovatel (40°C) TIG 250 A/20,1V (30 % ED)
160 A/16,4V (100 % ED)
MMA 220 A/28,8V (35 % ED)
150 A/26,0V (100 % ED)
Rozsah nastavenia TIG 5A10,2V-250A/201V
MMA 10A20,4V-220A/288V
Napaétie na prazdno 95V
Ucinnik TIG 0,92
MMA 0,91
U¢innost TIG 80 %
MMA 86 %
@ MMA elektrod ?1,5..50mm
Rozmery (mm) dxs$xv 400 x 180 x 340
Hmotnost 10,7 kg (11,6 aj s napajacim kablom)

Min. vykon generatora

> 15 kVA
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Vlastnosti

dodévany ako set s prislusenstvom pre
okamzité pouzitie

prehladny ovlddaci panel umoziuje presné
nastavenie zvaracich parametrov

vysokofrekvenéné zapalenie obluku a funkcia
zabranujuca prilepeniu MMA elektrédy

pohodIné prendsanie zdroja vdaka
ergonomicky tvarovanej rukovati

kompeatibilita s dialkovymi ovladaniami Kemppi:
R10 (ru¢né ovladanie), R11F (nozné ovladanie),
RTC10 a RTC20 (dialkové ovladania na horaku)

Bezpecnost

Ergonomicky dizajn a prakticky narazuvzdorny plastovy kryt
zvysuju bezpecnost pri praci so zdrojom. Ultralahky zvaraci
zdroj je chraneny pred nasatim necistot, prachu a vlhkosti.
Zdroje MinarcTig EVO su vyrobené v sulade s konstrukénymi
bezpecnostnyminormamilEC 60974-1,-3-10,IEC61000-3,-12
a nesu certifikat CE. Invertory Minarc EVO spinaju zaradenie
do ochrannej triedy IP23S.
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